
DEUTSCHE DEMOKRATISCHE REPUBLIK 
A\n FUR ERFINDUNGS- UNO PATENTWESEN 


Wirtschaftspatent 

Tetlweise auf gehobert gemaS S 6 Absat2 1 des Ar»derungsge$etzes 
2um PaTentgesetz 


s 'J 0 9 0 5 


(11) no 905 


(45) 28.09.77 


lnt.Cl.2 

2(51) D 04 B 39/CO' 
D 04 B 25/00 


(21) TV? D 04 b / 174 008 (22) 12.10.73 
(44)"* 12.01.75 


(71) siehe (72) ... . , 

(72) . Berthold, Martin; Arnold, Rolf, DL 

(73) siehe (72) 

(74) Werner Endesf elder, WT2 Technische Textilien, 801 Dresden, 
Hohe StraBe 6 


(54) Schiauchf ormiges Gebilde und Vorrichtuncj zur llcrstelluiuj 
desselben 


■ . '= ^ Seiten 

' 1 Ausaabctsfl der Paier.tschrih fur dos gamaS § 5 Abuiz 1 AndG lum Pa:G cricilic Patani 


tfbSl AVAILABLE 



-1-11 0905 


Die Erfindung betrifft ein schlauchf ormiges Gebilde, das als 
flexible Rohre fiir techr.ische und medizinische Zwecke 
Ven,;endur.g findet oder als Umhullungsgebilde fur beispiels- 
weise hygienische Zwecke, wie Damenbinden, sowie als 
Verpacknngsmittel fur die Aufbewahrung und den Transport von 
.-iillgutern einsetzbar ist. Welter betrifft die Erfindung cine 
Vorrichtung 2ur Ilcrstellung der erwahnten schlauchf ormigcn 
Gebilde. 

Schiauchf5maige Gebilde gibt es in bekannter Weise als Gestrick 
von Rund-. und Flachstrickir.aschinen, Rundkuliergewirke, 
Schlauchkettengewirke von Rund- und Flachkettenwirknaschinen, 
sowie Schlauchgewebe von Rund- und Flachwebmaschinen. Ferner 
sind auch Hohlceflechte bekannt. Kunststof fschlSuche, wie 
beispielsweise Folie- und NetzschlSuche der Extrudertechnik 
existieren bereits ebenfalls. 

An Vorrichtungen zur Herstellung der genannten schlauchf omigen 
Gebilde sind Rundstric:<inaschinen und R/R-Flachstrickmaschinen, 
Rundkuiierwirkmaschinen, Rundkettenwirkmaschinen und ' 
R/R-Flachkettenwirkinaschinen, Rundwebmaschinen und Flachweb- 
r.aschinen, Flechtinaschinen sowie Extruder bekannt. 
Die bekannten schlauchf omigen Gebilde der Maschentechnik 
besitzen nebeneinandcr angcordnetc Maschcnstabchon , die in 
Langsrichtung der schlauchf omigen Gebilde verlaufen. Die 
Maschenreihen verlaufen analog im Umfang des Schlauches. Diese 
schlauchforrdgen Gebilde lassen sich- nur init oekannten Strick- ' 
und Wirkniaschinen mit klassischen Wirkwerkzeugen, wie 
Spitzennadel.i, Rinnennadeln, Rohrchennadeln und Zungennadeln 
hersteilen, die eine relativ komolizierte Kinematik der 
jeweiligcn Maschinen erfordert. llierdurch ist der Produktivitat 
nine Grenze gesetzt. Die bekannten Web- und Flechtr.-.aschinen 
besitzen eine nocr. wesentlich niedrigere Leistunc als Strick- 
und V;ir:<i;\aschinen und sind deshalb nicht geeignet, schlauch- 
forrriigs Gebilde hochproduktiv herzustellen. 
Durch die DR-PS 61 5 041 ist bekannt, rait Ililfe einer Rund- 
Etrickniaschine bei stills tehenden Fadenfuhrern elektrische 
Leitungen mit einer textilen Hulle zu versehen, bei der die 
Maschenkopfe zur Achse der Kabelseele parallele Linien bilden. 
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Dabei erscheinen zwangslciuf ig die rechten Maschenseiten auBen.. 
Dieses schlauchf ormige Gebilde ist nur fur Umhailungszwecke 
besti.^it und besitzt eine begrenzte Griffigkoit, v/obci nuch 
hier durch die Verwendung klassischer V7irkv/crkzeucjc dcr 
Prcduktivitat der Vorrichtung eine Grenze gesetzt ist* 
Schlauchformige Gebilde sind nach der Extrudertechnik hcch- 
produktiv herstellbar, jedoch besitzen sie den Kachteii einer 
geringeren Festigkeit gegeniiber denen aus textilen oder ^ , 
nichttextilen Faden bestehenden, 

2weck der Erfindung ist, ein schlauchf criaiges Gebilde zu 
schaffen/ das die Eignung hat, fiir alle moglichen Gebiete 
technischer, medizinischer und hygienischer Art sowie als 
Verpackungsnittel eingesetzt zu werden. Eine neuartige 
Vorrichtung soil das Erzeugnis auflergewohnlich hochproduktiv 
herstellen,. 

Die Erfindung hat die Aufgabe, ein schlauchf ormiges. Gebilde 
zu schaffen, das eine vailig neue Wirknaschenstruktur .aufweist 
und auBerden nit einer Vorrichtung hergestellt wird, die 
nicht.r.it herkonTilichen Wirkwerkzeugen arbeitet und auf Grund 
der einfachen Beschaf f enheit eine sehr hohe Arbeits- 
geschwindigkeit enr.oglicht. 

Das erf indungsgenv^Se schlauchformige Gebilde stellt eine 
flexible Rohre dar^ die wirlanaschenartigen Charakter besitzt 
und aus mindestens 4 Maschenreihen besteht, die in LzLngs- 
richtung des Schlauches verlaufen. Analog dazu verlaufen die 
Kaschenstabchen leicht spiralformig urn den Umfang des Schlauche 
Die Aufienflache des Schlauches weist die linken Maschenseiten 
auf. Wahlweise konnen.in die xMaschenstruktur in Langs^richtung 
des Schlauches zusatzlich bindungsbogenanne Faden eingearbeitet 
sein. Das Erzeugnis besteht aus beliebig textilen oder 
nichttextilen Faden oder Fadenkonstruktionen oder aus DrShten 
Oder drahtartigen Materialien. 

Erfindung sgeir.afi besteht die Vorrichtung zur Kerstellung von 
schlauchf ormigen Gebiiden aus einem Antriebsinechanisnus und 
aus iTiaschenbildenden Teilen. Die maschenbildenden . Teile sine 
in Form .von Eakengreif e^n " uni ein Fuhrungsrohr angeordnet und 
besitzen am FuB ihres Schaftes Drehpunkte. Diese Drehpunkte 
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sind versetzt zur gedachten Mittelachse dcs Fdhrungsrohres 
angeordnet und uber Hebel und Zugstangen an einer geir.einsanen 
Kubplatte angelenkt. Die Hakengreifer besitzen an ihrer 
Spitze Ohre und an- Knie Osen. Die iiber die Zugstangen nit der 
Hubplatte gelenkig verbundenen Hebel zeigen nach links bzw 
rechts abwechselnd vom Drehpunkt weg. Die Hubplatte ist fest 
n^t einem Hubzylinder verbunden, an den wiederum eine Gabe^ 
angreift, die in eineiu Grundkorper drehbar gelagert ist und an 
deren anderern Ende ein weiterer Hebel befestigt ist 
Jeweils i.T^.er die iisifte der Hakengreifer hat ihren'hochsten 
und jeweils iitur.er die HSlfte der Hakengreifer ihren tiefsten 
Standpunkt beim jeweiligen Beginn des Arbeitsspiels. Die 
gegenlaufige Bewegung der Hakengreifer wird dadurch bewirkt, 
das die Hebel am FuB der Hakengreifer abwechselnS nach links und 
rechts vom Drehpunkt weg zeigen. Die Hubplatte fiihrt eine 
Auf- und Abbewegung aus, die iiber den Hubzylinder, die Gabel 
und den daran befestigten Hebel ubertragen wird. 
Durch das erf indungsgemaBe schlauchf 6np.ig4 Gebilde wird der 
Industrie auf technischem Gebiet, dem Gesundheitswesen auf 
ruedi2inische.m und gesundheitshygienischem Gebiet sowie auch 
der Konsumtion auf den Gebiet der Umhiillung und Verpackung 
fur die Aufbewahrung und den Transport von Failgutern ein 
neuartiges Erzeugnis gebracht, das mit technisch und Skono- 
nisch vorteilhaften Parametern ausgestattet ist. 
Vor alien wird durch die bogenfSrinig aufgewolbten Maschenkopfe 
ein gefiochtener Ef fekt verstfirkt, eine kantige Struktur 
erreicht und durch die rauhere Oberf ISche ein besserer Knoten- 
sitz erzielt. 

Findet das schlauchf omige Gebilde selbs ttragend als Schnur 
Anwendung, ist das Einarbeiten bindungsbogenarner F5den besonders 
von Vorteil fur die Erhohung der Festigkeit oder Deckungs- 
bzw. Mustereff ekte. 

Die erfindungsgen<.aBe Vorrichtung zur Herstellung des schlauch- 
fomigen Gebildes hat den Vorteil, daB konstruktionsseitig auf 
einfacha Keise ein hochproduktives Aggregat zur Verfiigung steht. ' 
Die konstruktive. Gestaltung weist ganstige Bewegungsabiaufe 
auf, die eine auBergewohnlich hohe Arbeitsproduktivitat bewirken. 
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Die einfache Konstruktion ist dadurch becrundet, daS alle Tei..- 

:r.it herkoiTJziichen Werkzeugrnaschinen zu fertigen sine. 

Die Erfindung soil in einerr. Ausfiihrungsbeispiel naher erlaucc/ " 

werden* 

,In den zugehorigen Zeichnungen sind dargest:ellt : 

Fig.1: die Maschenstruktur des schlauchf ormigen Gebiides 

(Vorderansicht) , ^ 
Fig. 2: Schnitt A = B aus Fig.1, 
Fig. 3: Fig.1 iriit bindungsbogenarmen Faden^ 
Fig. 4: Vorrichtung zur Kerstellung des schlauchf ormigen • 

Gebiides (Arbeitsstellung 1) und 
Fig. 5: wie Fig.4 (Arbeitsstellung 2) 

Das schlauchf orralge Gebilde besteht aus einer Maschenstruktur, 
die Maschenreihen 1 besitzt, die in Langsrichtung zur gedachtnn 
'Langsachse 3 angeordnet sind und Maschenstilbcheh 2 hat:, die 
leicht spiralformig urn den Unfang (Fig. 2) des Schlauchcn 22 
erkennbar sind. Es sind mindestens 4 Maschenreihen vorhand£:n, 
wobei beliebig die Anzahl in der geraden Reihenfolge erv/eitert 
sein kann. Zur Verstandlichung ist in Fig. 2 der Schnitt A = B 
aus Fig.1 dargestellt, wcrin ersichtlich ist, daB die M^schen- 
schenkel 4 und MaschenfuBe 5 der jeweiligen iMaschenreihen urn 
die gedachte Lfingsachse angeordnet sind. Des weiteren ist 
erkennbar, dafl die linke Maschenseite die AuBenflache des 
Schlauches 23 bildet. 

Aus Fig. 3 sind die eingearbeiteten bindungsbogenarmen Fnden 6 
ersichtlich. 

Die Vorrichtung ist in den Fig.4 und 5 darc^es tellt . Oio 
Vorrichtung besteht aus oinoni AntriGbsr>iec:uini:^ira:s - 1 3 i;is 2C, 
der ^uf einem Grundkorper 21 aufgebaut ist und aus niaschan- 
bildenden Teilen 7 bis 10. F^den 22 v;erden Hakengreifern .7 unc 
8 uber Csen 9 und Ohre 10, die kreisforitiig, vorzugsv;eise ur?. 
ein Fiihrungsrohr 11, angeordnet sind, zugefuhrt, lind die Hake:;* 
greifer 7 und 8 werden durch den Antriebsmechanisrr:us 1 3 bis 2C 
derart in Bev/egung gesetzt, daB der Hebel 20 die Gabel 19 und 
damit den Hubzylinder 18, an den eine Plubplatte 17 fest 
verbunden ist, die gelenkten Zugstangen 16 auf- und abbewegen. 
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An den Sugstangen 16 sind Hebel 15 beweglich verbunden, die urr 
einen Drehpunkt 13 ^chwenken und so.'uit die ma-schenbiidenden 
Telle 7 bis 10 in Arbeitsrhythsius versetzen. Die Schafte 12 
der Hakengreifer 1, 8 sind iir. Drehpunkt 13, der versetzt zu>- 
gedachten Mittelachse 14 iiegt, fest .-nit den Hebel 15 verbunder. 
D.e Anordn-ung der Hebel 15 ist bei den jeweils gegenuberlio.onden 
Hakengreifern 7 bzw. 8 gleich. Bei den Hakengreif ern 7 keigen 
dxe Hebel 15 vom Ohr weg und bei den Hakengreif ern 8 zeigen c^'e 
Hebel 15 2ur. Ohr hin. Hierdurch entsteht eine gegenlaufige 
Beweg^ang der Hakengreif er . 7 bzw/8, die auf Kreisbcren verlau-t 
Ir. der Arbeitssrellung 1 (Fig. 4) stehen die Hakengreifer 3 in 
ihrer hochsten Position. In der Arbeitsstellung 2 (Fig. 5) ist 
die Kubolatte 17 angehoben, . wodurch die Hakengreif er' 7 ihre 
hochste Position und die Hakengreifer 8 ihre niedrigste 
Steliung auf de-r. jeweiligen Kreisbcgen eingenomir.en haben. Die 
Hakengreifer 7 haben dabei die von den Hakengreif ern 8 gefuhrten 
Fi\den 22 auf genon-o-Aen. Beiir. Senken der Hul^platte 17 in die 
Arbeitsstellung 1 (Fig. 4) werden die von den Hakengreif ern 7 
gefuhrten Faden 22 von den nach oben schwenkenden Hakengreif ern 
8 auf gencr.L'nen. 

Die in der Arbeitsstellung 1 von den Hakengreif ern 7 gefuhrten 
FSden 22 iiegen -ober den Hakengreif ern 8 in Fom einer Schlaufe 
Oder Schiinge, deren eines Ende in das schlauchformige Produkt 
eingebunden ist, die ihrerseits die von ihnen gefuhrten Faden 
22, die auch be,rsits nach unten in das schlauchf Srn-.ige Produkt 
eingebunden sind, mit ihrer Spitze a,Ti Ohr 10 in diese Schlaufe 
Oder Schlinca einfUhran. Bein Cbergang in die Arbeitsstellung 
2 stechen die lechts neb en den Hakengreif ern 8 angeordneten 
Hakengreifer 7 mit den an ihrer Spitze durch die iJhrc 10 
gefuhrten Faden 22 zwischen die links von ihnen angeordneten 
Hakengreifer 8 und den von diesen gefuhrten Faden 22 ein und 
ur.schiingen darrdt diese FSden bzw. bilden eine Masche. 
Gleichzeitig gehen die Hakengreifer 8 zuriick in ihre unterste 
Steliung und ziehen danit eine Schlaufe ilber die inzv/ischon 
eingestochenen Hakengreifer 7, die dair.it vieder^jm die von ihnen 
gefuhrten F^den 22 in diese Schlaufe einfuhren. I.nzv/ischen 
werden die von den li.-ks neben den Hakengreif ern S von den 
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Hakengreif ern 7 gefiihrten FSden 22 liber die "von den Ilakcr.- 
greifern 8 uber die rechts von diesen iiber die Hakengrcifer 7 . 
gezogerten Schlaufe gelegt, so daB beim nSchsten Arbeitszakt 
die Hakengreifer 8 in ihrer AufwSrtsbewegung zwischen diese 
Faden 22 una die Hakengreifer 7, links einstechen und iriit den 
von ihnen gefiihrten FSden 22 eine Schlaufe um die von den 
Hakengreif ern 7 gefuhrten Fiiden 22 legen. Aus diesem Arbcits- 
ablauf wird ersichtlich, daB bei der Maschenbildung ein 
dauerndes Wechselspiel zv/ischen den Hakengreif ern 7 und 8 bei 
der Ubergabe der FSden stattfindet. Der von ,einern Hakengreif er, 
2um Beispiel 7 - S Wore ebenso moglich - getragene Faden 2.2 • 
wird abwechselnd von dem links und von dem rechts daneben 
angebrachten Hakengreifer 3 bzw. dessen Faden 22 eingebunden. 
Durch die kreisf ormige Anordnung der Hakengreifer u:rr. ein 
Fuhrungsrohr 11 entsteht ein Schlauch 23, dessen Maschenreihen 
iangs des Schlauches 23 verlaufen und deren Anzahl der 2ahi der 
verwendeten Hakengreifer 7 und 8 entspricht-. Durch das 
Eigengewicht des Schlauches 23 oder bei leichtem Material durch 
eine Abzugseinrichtung werden die gebildeten Mas.chen am unteren 
Ende des Fuhrungsrohres 11 aus dem Arbeitsbereich der Haken- 
greifer 7 und 8 gezogen und sind kreisf onnig uia einen Kohlraura 
angeordnet. 

Fur das Einarbeiten der bind'ongsbogenanaen Faden 6 (Fig. 3) 
sind Fadenlegeorgane 24 vorgesehen. 


Patentanspriiche : 

1. Schlauchfermiges Gebilde aus textilen oder nichttextilen 
Faden oder Fadenkonstrukticnen oder aus Drahten oder draht- 
artigen Materialien, das ei-ne flexible Rohre nit wirkn:aschen- 
artigem Charakter darstellt, wobei die Maschenreihen in 
Langs richtung zur gedachten Langsachse angeordnet sind und 
Maschenstabchen leicht spiralfomig um den Uir^fang des Schlauches 
erkennbar sind, dadurch gekennzeichnet, , • 

daB die AuSenflache des schlauchf ormigen Gebildes die linken 
Maschenseiten aufv;eist und das schlauchf orrr.ige Gebilde aus 
mindestens 4 Maschenreihen (1) besteht. 
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2. SchlauchfSnrages Gebilde nach Anspruch i, dadurch gekenn- 
• zeichnet, . . " ' • 

caB in die Maschenstruktur in LSngsrichtung des Schlauches 
zusatzlich bindungsbogenanne FSden -(6) eingearbeitet sind. 

3. Vcrrichtung zur llorstellung eines nchlauchfarxniqcn r.ol.ild. 
nach Anspruch 1, dadurch gekcnnzeichnct, - 

daB .maschenbildcndo Teilo (7 bis 10) in Form von nak..ngrci for 
(7, 8) um ein Fiihrungsrohr (11) angeordnet sind und am FuB 
ihres Schaftes Drehpunkte (13) besitzen, die versetzt zur 
gedachten Mittelachse des Fiihrungsrohres angeordnet und iiber 
Hebel (15) und Zugstangen (16) an einer g^einsamen Hubplatte 
(17) angelenkt sind. 

. 4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, 
TiaB die Hakengreifer an ihrer Spitze Ohre (10) und an Knie 
Osen (9) besitzen. . - 

5. Vorrichtung nach Anspruch 3 und 4, dadurch gekennzeichnet, 
dafi die Kebel <15) nach links bzw. rechts voir Drehpunkt (13) 
weg zeigen.. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 3 bis 5, dadurch gekennzeichnet, 
'^^^. -'^^^.^^^■^ (20) mit siner Gabel (19) verbunden und in . 
Grundkorper "(21) drehbar "gelagert ist und die'Gabel gelenkig 
mit einein Hubzylinder (18) und dieser fest mit der Hubplatte 
(17) verbimden ist. 

7. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, 
dafl uber den maschenbildenden Teilen (7 bis 10) Fadenlege- 
organe (24) fur das Einlegen bindungsbogenarmer FSden vor- 
gesehen sind. 


Hierzu 5 Seiten 'Zeichnungen 
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